66 TEKTURA

Maksymalna predkosc
— minimalny halas

Kontrola poziomu halasu \
przy produkeji tektury falistey & Z

ezeli hatas nie moze zostac
jca’fkowicie wyeliminowany albo

zdecydowanie zredukowany
w samej maszynie, wowczas staje
sie konieczne zainwestowanie w spe-
cjalne obudowy dzwigkoizolacyjne,
ktore, oparte na naukowych zasa-
dach, w rezultacie przyczyniajg sie
do znacznej redukcji lub catkowitej
eliminacji emitowanego hafasu.

Gtéwnymi zrodtami hatasu podczas

produkcji tektury falistej sa, oprécz
czesci zespotu falujgco-klejgcego, e
maszyna do laminowania, slittery = A
(noze krazkowe), jak réwniez przekra- Fot. 1. Osfony sklejarek pojedynczych
wacz tektury oraz odsysacz scinek.

Z uwagi na wysoki poziom hatasu
wymienionych agregatow, komplek-
sowe ich obudowanie prowadzi do
efektywnego obnizenia hatasu w hali.
Odpowiednio dobrane elemen-
ty z materiatow dzwiekoszczelnych
i jednoczesnie absorbujgcych po-
lepszajg akustyke hali produkcyjne;j.

Maszyny do produkcji tektury fali-
stej — w zaleznosci od predkosci ma-
szyny, szerokosci i grubosci papieru,
zwlaszcza przy produkcji z falg B lub
C — wytwarzajg hatas o natezeniu do
ok. 112 dB(A).

Kabiny dzwiekoizolacyjne powinny
_ zapewniaé peten dostep do poszcze-
{ " iy golnych czesci maszyn. Szczegblnie
przy projektowaniu kabin dla bardzo
szybkich sklejarek tekturnic nalezy

Fot. 2. Kabiny z elementami pochfaniajgcymi
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Fot. 3. Osfona czesci suszgcej

precyzyjnie dobra¢ elementy dzwie-
koizolacyjne obudowy, jak réwniez
zabezpieczy¢ absorbujgcy materiat
przed wnikaniem pary i kurzu.
Wszelkie konieczne otwory w ka-
binie powinny by¢ tak wyciete i od-
powiednio zabezpieczone, azeby
szczegolnie wysokie czestotliwosci
nie przedostawaty sie na zewnatrz

kabiny (norma EN 1010, czes$¢ 5).
W tym celu nalezy podjgé naste-

pujgce dziatania:

* w miejscu wlotu papieru nalezy
uwzgledni¢ specjalnie zaprojekto-
wany ttumik z mozliwoscig regula-
cji, tak aby zapewni¢ peten dostep
na catej szerokosci wstegi papieru

* trzeba zapewni¢ tunel dzwieko-
chtonny na wylocie tektury, uszczel-
nienie drzwi, otworéw w Scianie
i dachu.

W celu zabezpieczenia przed gwat-
townym wzrostem temperatury w ka-
binie nalezy przewidzie¢ odpowiedni
system wentylacyjny, zabezpieczony
ttumikami akustycznymi.

W maszynie do kaszerowania po-
ziom hatasu wzrasta réwniez pro-
porcjonalnie do predkosci maszyny
i osigga poziom hatasu do ok. 96
dB(A). Wymagania dotyczgce kabin
dzwiekoizolacyjnych dla kaszerowania
nie sg az tak wysokie jak dla skleja-
rek, niemniej wszelkie otwory nalezy
zabezpieczyé podobnie, jak opisano
powyzej.

TEKTURA

Poziomy hatasu przy cieciu tektury
wynoszg od okoto 92 do 94 dB(A),
jednak przy przekrawaczu i odsysaczu
scinek poziom hatasu wzrasta do
ponad 100 dB(A).

Wyzej wymienione agregaty mozna
obudowaé osobno, wzglednie umie-
$ci¢ je w jednej wspodlnej kabinie.
Aspekty estetyczne i finansowe prze-
konujg wiekszos¢ producentéw tek-
turnic do kompleksowej obudowy cze-
éci suchej wspdlng kabing dZzwigko-
izolacyjna.

Najskuteczniejsza i najbardziej efek-
tywna eliminacja hatasu maszyn do
produkcji tektury to kompleksowa
zabudowa wszystkich wyzej wymie-

nionych zrodet hatasu wzdtuz catej

tekturnicy, co zapewni maksymalne

zredukowanie poziomu hatasu w hali

produkcyjnej i bezstresowe, komforto-

we warunki pracy, a tym samym ob-

nizenie zachorowalnosci pracownikow.
*

Faist Anlagenbau GmbH, z siedzibg
gtéwng w Krumbach/Niederraunau
(Bawaria) zajmuje sie planowaniem,
rozwijaniem i produkcjg systemoéow
dzwiekoizolacyjnych oraz pochta-
niajacych, majacych zastosowanie
w przemysle papierniczym, poligrafii,
fabrykach zajmujgcych sie produkcjg
i zadrukiem tektury falistej, w przed-
siebiorstwach energetycznych, w za-
ktadach zwigzanych z przemystem
metalowym i motoryzacyjnym. Firma
posiada ponad 20 przedstawicielstw
i zatrudnia 240 o0s6b; w minionym
roku osiggneta obroty rzedu 29,5
miliona euro.
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Fot. 4. Kompleksowa zabudowa wzdfuz catej tekturnicy

SWIAT DRUKU 4/2012



